DERWENT-ACC-NO: 1984-183457 
DERWENT-WEEK: 198430 

COPYRIGHT 1999 DERWENT INFORMATION LTD 



TITLE: Riveting unit with automatic rivet supply line - 
measures work 

thickness to control distributor selecting correct rivet 
length accordingly 

INVENTOR: KINKEL, K 

PATENT-ASSIGNEE: MANNESMANN AG [MANS] 
PRIORITY-DATA: 1983DE-3301243 (January 15, 1983) 



PATENT-FAMILY: 

PUB-NO PUB- DATE LANGUAGE 

PAGES MAIN- I PC 

DE 3301243 A July 19, 1984 N/A 

013 N/A 
DE 3301243 C July 4, 1985 N/A 

000 N/A 



APPLICATION- DATA : 
PUB-NO 

APPL-DATE 
DE 3301243A 

January 15, 



APPL-DESCRIPTOR 

N/A 
1983 



APPL-NO 
1983DE-3301243 



INT-CL (IPC): B21J015/32 



ABSTRACTED-PUB-NO: DE 3301243A 

BASIC-ABSTRACT: The riveting unit is supplied with rivets 
of different sizes 

separately held in a storage container and is provided with 
a sensor, e.g. a 

camera, to determine the material thickness of the work and 
select the rivet 
length accordingly. 

A rivet distributor arranged in the supply connection 
(10a, 10b) between the 

container and the riveting head comprises a fixed housing 
(19) contg. two or 
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more fluid-operated radially slidable members (18) . These 
are each provided 

with a duct (28) connected to a rivet supply line (10a) 
from the container and 

capable of connecting with a central outlet (20) in the 
housing in turn 

connected (10b) with the riveter. 

ADVANTAGE - The distributor automatically selects the 
correct rivet length in 

response to the determined material thickness. 
ABSTRACTED-PUB-NO: DE 3301243C 

EQUIVALENT-ABSTRACTS: A riveting machine has a rivet feed 
head (19) that can 

supply rivets of different length to the riveting position. 
A sensor first 

measures the thickness of the components which are to be 
riveted together, in 

order to select the correct rivet from a supply magazine. 

Each rivet size has a separate slider gate (18) on the feed 
head (19), linked 

to the magazine by a transfer tube (10a) . The slider gates 
are operated by 

pneumatic cylinders (22,23) which are controlled by the 
rivet selector device. 

ADVANTAGE - Simple design and operation with reliable rivet 
feed. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Nietzufuhrungseinrichtung an einer Nietmaschine 

Vorgeschlagen wird erne druckmittelbetatigte Nietzufuh- 
rungseinrichtung (7) an einer Nietmaschine, insbesondere 
zum Nieten der Telle im Flugzeugbau. Bn Verteiler (8) ist an 
einem NietbehaJter mit gesondert aufgeteiJten Nieten unter- 
schiedltcherAbmessungenangeschlossen. Nach Ermittlung 
der erforderlichen Nietlange wird der entsprechende Niet 
dem Nietkopf zugefuhrt In dem ortsfest angeordneten Ver- 
teilerkorper (19) sind mindestens zwei druckmittelbetatigte 
bewegliche Schieber (18) vorgesehen. In jedem Schieber 
(18) ist ein Kanal (28) angeordnet, in welchem ein Abschnitt 
(10a) einer pneumatischen Leitung (10), die von dem Nietbe- 
halter (7) zu dem Nietkopf (9) fuhrt, mundet Der Kanal (28) ist 
durch Verstellung des Schiebers (18) an einen Abschnitt 
(10b) der pneumatischen Leitung (10), der sich zwischen 
dem Verteiler (8) und dem Nietkopf (9) erstreckt und in den 
ortsfesten Verteilerkorper (19) einmOndet, dicht anschlieB- 
bar. 
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NietzufUhrungselnrichtung an einer Ntetmaschlne 



PatentansprUche 

NietzufUhrungselnrichtung an einer Nletmaschine, m1t einenT 
Nletbehalter fur gesondert gelagerte Nleten unterschledl 1cher 
Abmessungen, mit einer Material dickenmessungs- sowie einer 
Nietwahleinrichtung, wobei nach Ermlttlung der erforderl 1chen 
5 Nietlange der entsprechende Niet dem Nietkopf zugefUhrt wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB zwischen dem Nietbehalter (7) und den Nietkopf (9) e1n an 
die Material dickenmessungs- sowie N1etwahle1nr1chtung ange- 
schlossener N1etverte1ler (8) vorgesehen 1st, 1n dessen o^tsfest 
10 angeordnetem VertellerkSrper (19) mindestens zwei druckmittelbe- 

tatigte, bewegllche Schieber (18) vorgesehen s1nd, wobei in jedem 
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Schieber (18) ein Kanal (28) angeordnet ist, in welchen e1n Ab- 
schnitt (10a) der Nletzufiihrungsleitung (10), die von den Nietbe- 
haltern (7) zu dan Nietkopf (9) fdhrt, mUndet, und dieser Kanal 
(28) durch Verstellung des Sch lexers (13) an einan Abschnitt 
5 (10b) der Nietzuflihrungsleitung (10), der sich zwischen dem Ver- 

teiler (8) und dem Nietkopf (9) erstreckt und in den ortsfesten 
Verteilerkorper (19) einmUndet, dicht anschlieBbar ist. 

1. Verteiler nach Anspruch 1, 
10 dadurch gekennzeichnet, 

daB die druckmittelbetatigten Schieber (18) In elnem ring- oder 
polygonformigen Verteilerkorper (19) radial geflihrt angeordnet 
sind, wobei der Abschnitt (10b) der zu dem Nietkopf (9) fiihrenden 
Leitung (10) mittig im Verteilerkorper (19) befestigt ist. 

15 

3. Verteiler nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Schieber (18) mit Hilfe einer ersten druckmittelbetatig- 
ten Zylinder-Kolben-Anordnung unter der Druckwirkung in Richtung 

20 zur Verteilermitte hin bewegbar ist, wobei der axial bewegbare* 

am Kolben (23) gefuhrte Zylinder durch eine in Bewegungsrichtung 
des Schiebers (18) verlaufende Sackbohrung (22) gebildet wird und 
der mit dem Verteilerkorper (19) fest verbundene Kolben (23), der 
mit einer durchgehe-vJe i 4<idlen Bohrung (24) versehen ist, an 

25 einer Druckmittel-Steuerleitung (25) angeschlossen ist* 

4. Verteiler nach den Anspriichen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Schieber (18) mit dem Kolben (27) einer zweiten druckmit- 
30 telbetatlgten Zylinder-Kolben-Elnheit fest verbunden ist, deren 

Zylinder durch eine im Verteilerkorper (19) angeordnete Bohrung 
(31) gebildet wird, wobei die dauernd mit einem konstanten Druck- 
mittel-Volumenstrom beaufschlagte, der Verteilermitte zugewandte 
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Kolbenflache des Kolbens (27) klelner als die beaufschlagte, von 
der Verteilernrittel wegweisende Flache der ersten Zyl1nder-Kol- 
ben-Anordnung (22,23) 1st. 

5 5. Verteiler nach den Ansprlichen 1 bis 4, 
dadurch gekennzelnet, 

daB der an dem Schleber (18) angeschl ossene Leitungsabschnitt 
(10a) gemeinsam m1t dem Schieber (18) beweglich 1st. 

10 6. Verteiler nach den Ansprlichen 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der bewegliche Leitungsabschnitt (10a) 1n einer in dem Deckel 
(26) des VerteilerkSrpers (19) vorgesehenen Offnungen (32) 
elngesteckt ist und daB die Offnung (32) durch den 1m Schieber 
15 (18) angeordneten Kanal (28) mit dem im Verteilerkbrper (19) 

befestigten Leitungsabschnitt (10b) verbindbar 1st. 



/ 



3301243 



C /Un. - 4 - 14. 1. 1983 



Die Erfindung betrlfft einen Verteiler fur e1ne pneumatische 
Nietzubringeeinrichtung an elner Nietmaschine, der an einen 
Nietbehalter mit gesondert gelagerten Nieten unterschiedlicher 
Abmessungen angeschlossen ist, wobei nach Erralttlung der erfor- 
derl ichen Nietlange der entsprechende Niet der Nletvorrichtung 
zugefiihrt wird. 

Es sind mechanlsche (US-PS 3,190,104) oder pneumatische (DE-OS 
31 23 581.6) Nletvorrichtungen bekannt, die zum Nieten von 
Material ien unterschiedlicher Dlcken verwendet warden. Beim. 
Einsatz von unterschiedl Ichen Nieten mUssen die Nietvorrich- 
tungen teilweise umgebaut oder mindestens umgestellt warden, wie 
es aus der Praxis des Flugzeugbaus bekannt ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Verteiler fur eine pneuma- 
tische Nietzubringeeinrichtung an einer Nietraaschine zu finden, 
der an getrennte Behalter fiir N1ete jeweils unterschiedlicher 
Abmessungen angeschlossen ist, wobei nach Ermittlung der erfor- 
derlichen Nietlange der entsprechende Niet der Nletvorrichtung 
zugefiihrt wird, welcher Verteiler bei einem einfachen Aufbau und 
einfacher Handhabung den Niet automatisch vfihlt und die Obergabe 
dieses letzteren an die Zubringerleitung zu der Nietvorrichtung 
zuverlassig selbsttatlg bewerkstelligt. Diese Aufgabe wird durch 
das Kennzeichen des Hauptanspruches gelost» Vorteilhafte Meiter- 
bildungen sind in den Unteranspriichen ausgefiihrt. 

Durch die erfindungsgemSBe Vorrichtung ist es moglich, die Zutei- 
lung des erf orderl ichen Nietes der Nietvorrichtung einfach und 
zuverlassig zu bewerkstelligen. Nach der Ermittlung des MaBes fur 
die Nietlange, die dlrekt 1m Bereich des Nietkopfes erfolgt, wird 
ein Impuls an den Verteiler gegeben, welcher den erf orderl ichen 
Niet auswahlt und der Nletvorrichtung zuleitet. Der Verteiler 
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vrird entweder durch Druckluft oder e1ne DruckflUsslgkeit beta- 
tigt, wobei man sich der an den Nietmaschinen ohnehin vorhanden 
Druckmlttel quell en bedlenen kann. Der Aufbau des Vertellers ver- 
hlndert ein Versprelzen des Nietes, well die Zuflihrungsleltung 
5 von dem NletbehSlter innerhalb des Vertellers ohne Obergang an 

die Fortsetzung der Leftung angeschl ossen 1st. 

Etn Ausfiihrungsbei spiel der Erfindung ist 1n den belgefiigten 
Zeichnungen dargestellt. 

10 

Es zelgt: 



Fig. 1 eine N1etvnasch1ne mit dem erfindungsgemaBen 
NietverteHer, 

15 

Fig* 2 die Nietvorrlchtung an der Nietonaschine gemSB F1g. 1, rait 
der Zubrlngeleitung fur Nleten, 

Fig. 3 die Nietvorrlchtung gemaB Fig- 2 bei der DurchfUhrung des 
20 Nletvorgangs, 

Fig. 4 einen erfindungsgemaBen Verteiler in Draufsicht, 

Fig. 5 einen Schnitt durch den Verteiler gemaB Fig. 4 und 



25 



Fig. 6 eine Abwandlung des erfindungsgemaBen Verteilers, darge- 
stellt im Axial schnitt. 
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Wie Fig. 1 zeigt, ist mit 1 e1n Schaltschrank bezelchnet, 2 ist 
efn Monitor, 3 eine Fernsehkamera und 4 eine Uchtpunktlampe. 
Durch dlese opto-elektronische Einrichtung 1,2,3,4 wird die Dicke 
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der zu vernietenden Telle gemessen. Dem erraittelten Wert ist je- 
weils eine Nietabmessung zugeordnet. Die Impulse von der opto- 
elektronlschen Elnrichtung werden an einen Vorwahlzahler gegeben, 
der mit einem Nietbehalter 7 bzw. dem Verteiler 8 verbunden ist. 
5 Der (nicht dargestellte) Vorwahlzahler ist in dem dargestellten 

Beispiel auf sechs Zahleinheiten eingestellt, die den einzelnen 
Nietlangen entsprechen. 

Am Rahmen der Nietmaschine 1st ein druckmittelangetriebener Niet- 
10 kopf 9 angeschlossen. Das Druckmittel kommt aus den Druckolerzeu- 

ger 5, Mit 6 1st e1n SpSneabsauger, der ebenfalls m1t einer Lei- 
tung mit dem Nietkopf 9 verbunden 1st, bezeichnet. 

Die Nietzufiihrungseinrichtung 7 sowie der daran angeschl ossene 
15 Verteiler 8 sind mit der Nietvorrichtung 9 verbunden. 

In F1g. 2 ist e1n Teil des Nietkopfes 9 sowie teilweise auch die 
Zufuhrungsleitung 10 mit einen Niet 11 scheraatlsch dargestellt. 
Mit 12 sind die zu vernietenden Teile bezeichnet. Sie sind an 

20 einem Arbeitszyl inder 16 einer druckmittel betatigten ?ylinder^ 

Kolben-Einheit abgestutzt. An dem Kolben 14 dieser Einheit ist 
ein Stempel 15 angeschlossen, der wShrend des Nietvorgangs 
aufwarts gefahren wird und zur Bildung des SchlieBkopfes dient. 

25 Der Nietgegenhalter ist mit 13 und die Fiihrung mit 17 bezeichnet. 

Die Fiihrung 17 der Nietvorrichtung sltzt auf den zu vernietenden 
Material auf. 

In Fig. 3 1st die Position der Nietvorrichtung beim Nietvorgang 
30 gezeichnet. Der Stempel 15 beflndet slch in der ausgefahrenen 

Stellung, der Gegenhalter 13 mit den Niet 11 wird in der Fiihrung 
17 gefuhrt. 
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In Fig. 4 1st der Verteiler 8 abgebildet, der die Form eines nie- 
drigen Cylinders besitzt. In dem Verteilerkorper 19 sind sechs 
druckmlttelbetatlgte Schleber 18 radial angeordnet. In jeden 
Schieber mlindet ein Abschnitt 10a der Druckmlttelleitung 10, die 
5 von dem Nietbehaiter 7 (F1g. 1) zu der Metvorrichtung 9 ftihrt, 

ein. Dieser Abschnitt 10a 1st durch Verstellung des Schiebers an 
einen weiteren Abschnitt 10b der Leitung 10, der sich zwischen 
dem Verteiler 8 und dem Nietkopf 9 erstreckt und in den ortsfe- 
sten VerteilerkSrper 19 einrnlindet, dicht anschlieBbar. In der 
10 AnschluBlage decken sich die Querschnitte der beiden Abschnitte 

10b und 10a Ubereln. 

Besser laBt sich der Aufbau des Verteilers 8 anhand der F1g. 5 
erlautern. Der Leltungsabschnitt 10b ist iiber eine in der Mitte 
15 des Verteilerkdrpers 19 fest angeordnete Muffe 20 1m Verteiler- 

korper 19 befestlgt. 

Fur die Schleber 18 sind 1m Verteilerkdrper 19 passende Fuhrungs- 
bahnen 21 ausgefrast. 

20 

Der Schieber 18 1st mit H1lfe elner druckmittelbetatigten ?ylin- 
der-Kolben-Anordnung in Richtung zur Verteilermitte h1n nach 
Oberwindung eines Gegendrucks b ewe g bar. Der Zyllnder wlrd durch 
eine in Richtung der radial en Bewegung des Schiebes 18 verlau- 

25 fende, in diesem Schleber angeordnete Bohrung 22 geblldet. Der 

Kolben 23 1st mit dem Vertellerkorper 19 fest verbunden. Dieser 
Kolben ist mit einer durchgehenden axial en Bohrung 24 versehen, 
die an elner Druckmittel-Steuerleitung 25 angeschlossen ist. Wenn 
uber ein nicht dargestelltes Steuerventil das Druckmlttel zuge- 

30 fiihrt wird, wird die zylindrische Flache der Sackbohrung beauf- 

schlagt und der Schieber 18 bewegt sich 1n Richtung zur Mitte des 
Verteilers 8 h1n. Dabei vrlrd der Schleber an den M3nden der im 
Verteilerkbrper 19 angeordneten Fiihrungsbahnen 21 bzs. am Deckel 
26 des Vertellerkfirpers 19 gefuhrt. 
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Wie aus Fig. 5 ferner ersichtllch 1st, ist der Schleber 18 Uber 
elne Stange 30 rait dem Kolben 27 einer zweiten, 1n Richtung von 
der Vertellennitte weg wlrkenden, druckmlttelbetatigten Zylinder- 
Kolben-Anordnung fest verbunden. Die rait einem dauerhaften, 
unveranderl ichen Druckmlttel-Volumenstrom beauf schl agte Kolben- 
flache des Kolbens 27 ist kl einer als die beauf schl agte Flache 
der ersten Zylinder-Kolben-Anordnung 22, 23. Die Stange 30 dient 
gleichzeitig als Anschlag des Kolbens 27 gegeniiber der Wandung 
des Verteilerkorpers 19. Der Zylinder dieser zweiten Anordnung 
wird durch elne im Verteilerkorper 19 angeordnete Bohrung 31 
gebildet. 

Der an dem Schieber 18 angeschl ossene Leitungsabschnitt 10a ist 
in der in F1g. 5 dargestellten Ausfuhrung gemeinsam mit dem 
Schleber 18 beweglich. 

In F1g. 6 ist elne Abwandlung dargstellt: Die Leitungsabschnitte 
10a slnd namllch In in dem Deckel 26 des Verteilerkorpers 19 vor- 
gesehenen Offnungen 32 eingesteckt. Diese Dffhungen 32 sind durch 
elnen im Schieber 18 angeordneten Kanal 28 mit dem 1m Verteiler- 
kbrper 19 befestigten Leitungsabschnitt 10b verblndbar. 

Nachden die erforderliche Mietla'nge, wie bereits beschrieben, 
durch eine opto-elektrische Einrlchtung ermittelt worden slnd, 
gibt diese Einrlchtung Impulse fUr den Nietbeha'lter 7 bzw. Ver- 
teiler 8, wonach der jeweils zustSndlge Schieber 18 betatigt wird • 
und die Verbindung der Leitungsabschnitte 10a und 10b herstellt. 
Jeder der Schieber 18 1st rait einem Behalterabteil verbunden, 
in dem Mleten der gleichen Lange gehalten werden. Nach Herstel- 
lung der durchgehenden Verbindung vom Nletbehalter 7 Uber den 
Verteiler 8 zur Nletvorrichtung 9 wird der gewahlte Niet durch 
die Leitung 10 zu dem Nietkopf 9 befdrdert. 
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